
D-05.03.05A NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA 
ŚCIERALNA 

1. WSTĘP 

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszych wytycznych specyfikacji technicznych (STWiORB) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót drogowo - mostowych, związanych z remontem 
przepustu w km 2+770 – droga wojewódzka nr 726. 

1.2.Zakres stosowania STWiORB 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3.Zakres robót objętych STWiORB 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonaniem i odbiorem warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego AC 11S             
o grubości 5cm.  

1.4.Określenia podstawowe 

1.4.1. Nawierzchnia – konstrukcja składająca się z jednej lub kilku warstw służących do 
przejmowania i rozkładania obciążeń od ruchu pojazdów na podłoże. 

1.4.2. Warstwa ścieralna – górna warstwa nawierzchni będąca w bezpośrednim kontakcie z 
kołami pojazdów. 

  1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa – mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego. 

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej – określenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyróżniające tę mieszankę ze zbioru mieszanek tego samego typu ze względu na 
największy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11. 

1.4.5. Beton asfaltowy-mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu równomiernie 
stopniowanym, ułożona i zagęszczona. 

1.4.6. Próba technologiczna – wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu 
sprawdzenia, czy jej właściwości są zgodne z receptą laboratoryjną. 

1.4.7. Kategoria ruchu – obciążenie drogi ruchem samochodowym, wyrażone w osiach 
obliczeniowych (100 kN) wg „Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i 
półsztywnych” GDDP-IBDiM [68]. 

1.4.8. Wymiar kruszywa – wielkość ziaren kruszywa, określona przez dolny (d) i górny (D) 
wymiar sita. 

1.4.9.Kruszywo grube – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 45 mm oraz d > 2mm. 

1.4.10. Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 2 mm, którego większa 
część pozostaje na sicie 0,063mm. 

1.4.11. Pył – kruszywo z ziaren przechodzących przez sito 0,063mm. 

1.4.12. Wypełniacz – kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito 0,063mm. 
(Wypełniacz mieszany – kruszywo, które składa się z wypełniacza pochodzenia mineralnego i 
wodorotlenku wapnia. Wypełniacz dodany – wypełniacz pochodzenia mineralnego, 
wyprodukowany oddzielnie). 



1.4.13. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania 
ogólne”  pkt 1.5. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność 
z Dokumentacją Projektową i poleceniami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1.Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w 
STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 
 
2.2.Lepiszcza asfaltowe 

Należy stosować asfalt 50/70 zgodnie z normą PN-EN 14023. 
Wymagana jest Deklaracja Zgodności dla każdej dostawy (dla każdej cysterny). Mieszanie 
asfaltów z różnych rafinerii jest zabronione. 
Asfalt  powinien spełniać wymagania podane  w tablicy 1. 
Tablica 1. Wymagania wobec asfaltów drogowych wg PN-EN 12591 
Lp. Właściwości Metoda badań Rodzaj 

asfaltu 
50/70 

WŁAŚCIWOŚCI OBLIGATORYJNE 
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 
2 Temperatura mięknienia  °C PN-EN 1427 46-54 
3 Temperatura zapłonu, nie mniej niż: °C PN-EN 22592 230 
4 Zawartość składników 

rozpuszczalnych, nie mniej niż: 
%/m/m PN-EN 12592 99 

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 
przyrost, nie mniej niż: 

%/m/m PN-EN 12607-1 0,5 

6 Pozostała penetracja po starzeniu, nie 
mniej niż: 

% PN-EN 1426 50 

7 Temperatura mięknienia po starzeniu, 
nie mniej niż: 

°C PN-EN 1427 48 

WŁAŚCIWOŚCI SPECJALNE KRAJOWE 
8 Zawartość parafiny, nie więcej niż: % PN-EN 12606-1 2,2 
9 Wzrost tem. Mięknienia po starzeniu 

nie więcej niż; 
°C PN-EN 1427 9 

10 Temperatura łamliwości Fraassa, nie 
więcej niż: 

°C PN-EN 12593 -8 

 
2.3.Kruszywo  

 Należy stosować kruszywo o wymaganiach według STWiORB. 
Kruszywa powinny spełniać wymagania podane w : tablica 2 , tablica 3 , tablica 4, tablica 5. 

 Składowanie kruszywa powinno się odbywać w warunkach zabezpieczających je 



przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. 
Podłoże składowiska musi być równe, utwardzone i odwodnione. Składowanie wypełniacza 
powinno się odbywać w silosach wyposażonych w urządzenia do aeracji. 
Tablica 2. Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy ścieralnej z betonu 
asfaltowego 

Lp
. 

Właściwości kruszywa 
Wymagania w zależności od 
kategorii ruchu 
KR4 

1 
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie niższa 
niż 

GC 90/20a) 

2 
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie większe niż 
wg kat. 

G 25/15 

3 
Zawartość pyłu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyższa 
niż 

f 2 

4 
Kształt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 
933-4, kat. nie wyższa niż 

FI 20 lub SI 20 

5 
Procentowa zawartość ziaren o powierzchni 
przekruszonej i łamanej wg PN-EN 933-5; kat. nie 
niższa niż 

C95/1 

6 

Odporność kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 
1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 
10/14rozdz. 5; kat. nie niższa niż: 
grupa kruszyw A (tab.6) 

LA30 

7 
Odporność na polerowanie kruszywa wg PN-EN 
1097-8, (badana na normowej frakcji do mieszanki 
mineralno-asfaltowej )kategoria nie niższa niż 

PSV Deklarowane nie mniej niż 
48 

8 
Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 
lub 9 

deklarowana przez 
producenta 

9 Gęstość nasypowa wg PN-EN 1097-3 
deklarowana przez 
producenta 

10 
Nasiąkliwość wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9, 
kategoria nie wyższa niż 

WA24deklarowana 

11 
Mrozoodporność wg PN-EN 1367-1, zał. B, w 1% 
NaCl kat. nie wyższa niż; 

FNaCl 7 

12 
Zgorzel słoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, 
wymagana kategoria 

SBLA 

13 
Skład chemiczny – uproszczony opis 
petrograficzny  
wg PN-EN 932-3 

deklarowany przez 
producenta 

14 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-
1, p.14.2; kat. nie wyższa niż 

mLPC 0,1 

15 
Rozpad krzemianowy żużla wielkopiecowego 
chłodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, 
p.19.1 

wymagana odporność 

16 
Rozpad żelazowy żużla wielkopiecowego 
chłodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, 
p.19.2 

wymagana odporność 

17 
Stałość objętości kruszywa z żużla stalowniczego 
wg PN-EN 1744-1, p.19.3; kat. nie wyzsza niż 

V3,5 



a)D/d<4 

Tablica 3  Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu 
do D<= 8 mm do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego. 

Lp. Materiał KR4 

1 
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana 
kategoria 

GA85 lub GF85 

2 
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie większe 
niż wg kat. 

G TC 20 

3 
Zawartość pyłu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyższa 
niż 

f 16 

4 Jakość pyłu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyższa niż MB F 10 

5 
Kanciastość kruszywa drobnego wg PN-EN 933-
6, rozdz. 8, kat. nie niższa niż 

 
E cs 30 

6 
Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 
lub 9 

deklarowana przez 
producenta 

7 
Nasiąkliwość wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9, 
kategoria nie wyższa niż 

WA24deklarowana 

8 
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-
1, p.14.2; kat. nie wyższa niż 

mLPC 0,1 

 
Tablica 4. Wymagane właściwości wypełniacza do w. ścieralnej z betonu asfaltowego 

Lp. Materiał KR4 

1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10 
zgodne z tab. 24 w PN-
EN 13043 

2 Jakość pyłu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyższa niż MB F 10 

3 
Zawartość wody wg PN-EN 1097-5; nie wyższa 
niż 

1 % (m/m) 

4 Gęstość ziaren wg EN 1097-7 
deklarowana przez 
producenta 

5 
Wolne przestrzenie w suchym zagęszczonym 
wypełniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana 
kategoria 

V28/45 

6 
Przyrost temperatury mięknienia wg PN-EN 
13179-1, wymagana kategoria 

R&B 8/25 

7 
Rozpuszczalność w wodzie wg PN-EN 1744-1, 
kat. nie wyższa niż 

WS10 

8 
Zawartość CaCO3 w wypełniaczu wapiennym wg 
PN-EN 196-21, kat. nie niższa niż 

CC 70 

9 
Zawartość wodorotlenku wapnia w wypełniaczu 
mieszanym, wymagana kategoria 

Ka  Deklarowana 

10 
Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana 
kategoria 

BN Deklarowana 

 
 
 
 
 

 



 

 

2.4 Materiały do uszczelnienia połączeń i krawędzi 

Do uszczelnienia połączeń technologicznych (tj. złączy podłużnych i poprzecznych z 
tego samego materiału wykonywanego w różnym czasie oraz spoin stanowiących połączenia 
różnych materiałów lub połączenie warstwy asfaltowej z urządzeniami obcymi w nawierzchni 
lub ją ograniczającymi,) należy stosować taśmy  termoplastyczne według norm lub aprobat 
technicznych, o grubości nie mniejszej niż 15mm.. 

Składowanie materiałów termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych 
opakowaniach producenta, w warunkach określonych w aprobacie technicznej. 

 Do uszczelnienia krawędzi należy stosować asfalt drogowy wg PN-EN 12591 , asfalt 
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023  „metoda na gorąco”. Dopuszcza się inne 
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych. 

3. SPRZĘT 

3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt 3. 

3.2.Sprzęt stosowany do wykonania robót 
Przy wykonywaniu robót Wykonawca w zależności od potrzeb, powinien wykazać się 

możliwością korzystania ze sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, jak: 
– wytwórnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym, z automatycznym 

komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, z możliwością dozowania stabilizatora mastyksu, 

– układarką z elektronicznym sterowaniem równości układanej warstwy, 
– skrapiarka, 
– walce stalowe gładkie,  
– szczotki mechaniczne i/lub inne urządzenia czyszczące, 
– samochody samowyładowcze z przykryciem brezentowym lub termosami, 
– sprzęt drobny. 

4. TRANSPORT 

4.1.Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 4.  

4.2.Transport materiałów  
Mieszanki mineralno-asfaltowe należy  dowozić na budowę pojazdami 

samowyładowczymi w zależności od postępu robót. Podczas transportu i postoju przed 
wbudowaniem mieszanka powinna być zabezpieczona przed ostygnięciem i dopływem 
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas 
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny być tak zorganizowane aby nie 
dopuścić do spadków temperatury przewożonej mieszanki z wytwórni do miejsca 
wbudowania poniżej 10% temperatury wyjściowej i zapewniać utrzymanie temperatury w 
wymaganym przedziale. Jednocześnie czas transportu mieszanki, liczony od załadunku do 



momentu wbudowania  nie powinien przekraczać 2 godz z zachowaniem minimalnej 
temperatury wbudowania i zagęszczania określonej w STWiORB . Powierzchnie pojemników 
używanych do transportu mieszanki powinny być czyste, a do zwilżania tych powierzchni 
można używać tylko środki antyadhezyjne niewpływające szkodliwie na mieszankę. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania 
ogólne”  pkt 5. 

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej  
Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca 

dostarczy Inżynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz 
wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników. 

 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 

 Doborze składników mieszanki mineralnej, 

 Doborze optymalnej ilości asfaltu, 

 Określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu dobrego 
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne. 

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed przystąpieniem do robót, 
Wykonawca dostarczy Inżynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia 
zaprojektowany skład mieszanki betonu asfaltowego. Recepta powinna być opracowana z 
materiałów, zaakceptowanych przez Inżyniera do wbudowania, przy wykorzystaniu 
reprezentatywnych próbek tych materiałów. Rzędne krzywych granicznych uziarnienia 
mieszanki mineralnej do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne 
zawartości asfaltu podano w tab. 5 

 

Tablica 5.Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartość lepiszcza do betonu asfaltowego 
do warstwy ścieralnej KR 4 

Właściwość Przesiew,   [% (m/m)] 
AC 11 S 
 

KR4 

Wymiar sita #, [mm] od -  do 
16 100 - 
11,2 90 100 
8 60 90 
5,6 - - 
2 35 50 
0,125 8 20 
0,063 5,0 11,0 
Zawartość lepiszcza, * 
 

Bmin5,4 

 
Minimalna zawartość lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych 



została podana dla  założonej gęstości mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jeśli stosowana 
mieszanka mineralna ma inną gęstość (ρa), to do wyznaczenia minimalnej zawartości 
lepiszcza podaną wartość Bmin należy pomnożyć przez współczynnik α wg równania: 
α=2,65/ρa 

 
Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawartość lepiszcza w mieszance mineralno-

asfaltowej przy projektowaniu jej docelowego wg wymagań określonych w niniejszej 
STWiORB, będąca sumą lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza 
efektywnego, wiążącego kruszywo mineralne w mieszance. 

Minimalna zawartość lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna być 
wyższa od podanego Bmin o wielkość dopuszczalnej odchyłki 0,3 zawierającej błąd 
dozowania składników i błąd badania . 
Minimalna zawartość lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji –jest to lepiszcze 
rozpuszczalne (tworzące błonkę lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance 
mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzględniająca lepiszcza zaabsorbowanego przez 
kruszywo 

 
Tablica 6.Wymagane właściwości betonu asfaltowego do warstwy ścieralnej, przy ruchu 
KR4   

Właściwość 

Warunki 
zagęszczania 
wg PN-EN  
13108-20  [48] 

Metoda i warunki 
badania 

AC 11 S 

Zawartość wolnych 
przestrzeni 

C.1.3,ubijanie, 
2×75 uderzeń 

PN-EN 12697-8], p. 
4 

Vmin2,0 
Vmax4,0 

Odporność na 
deformacje trwałe 

C.1.20, 
wałowanie, 
P98-P100     

Płyta grubości 
40mm 

PN-EN 12697, 
metoda B w 
powietrzu, PN-EN 
13108-20, D.1.6, 
60°C, 10 000 cykli  

WTSAIR   0,5 

PRDAIR 

deklarowane  

Odporność na 
działanie wody 

C.1.1,ubijanie, 
2× 35 uderzeń 

PN-EN 12697-12, 
przechowywanie w 
40°C 
z jednym cyklem 
zamrażania( przez 
16h w tem.-18 C)-
procedura badań wg 
załącznika 1 WT-
2010, 
badanie w 25°C 

ITSR90 

Grubośc płyty: AC 11 S 40 mm 
 
5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

 Mieszankę mineralno-asfaltową należy wytwarzać na gorąco w otaczarce (zespole 
maszyn i urządzeń dozowania, podgrzewania i mieszania składników oraz przechowywania 
gotowej mieszanki). 

Dozowanie składników mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym także 
wstępne, powinno być zautomatyzowane i zgodne z receptą roboczą, a urządzenia do 



dozowania składników oraz pomiaru temperatury powinny być okresowo sprawdzane. 
Kruszywo o różnym uziarnieniu lub pochodzeniu należy dodawać odmierzone oddzielnie. 

Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać w zbiorniku z pośrednim systemem 
ogrzewania, z układem termostatowania zapewniającym utrzymanie żądanej temperatury z 
dokładnością ± 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym 
(roboczym) nie może przekraczać : 

-  dla asfaltu drogowego 50/70 - 180°C  

Kruszywo powinno być wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskała 
temperaturę właściwą do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki 
mineralnej nie powinna być wyższa o więcej niż 30°C od najwyższej temperatury mieszanki 
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej tablicy najniższa temperatura dotyczy 
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyższa 
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpośrednio po wytworzeniu w 
wytwórni. 

Tablica 7. Najwyższa i najniższa temperatura mieszanki z betonu asfaltowego 

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki 
[°C] 

Asfalt 50/70 od 140 do 180 
 

Sposób i czas mieszania składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnić 
równomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. 

Środek adhezyjny należy wprowadzać do asfaltu przed wprowadzeniem go do 
mieszalnika.  

 Wytworzona mieszanka mineralno-asfaltowa powinna mieć uziarnienie oraz ilość 
asfaltu zgodne z receptą wyjściową. 

Wytwórnia lub wytwórnie mieszanek mineralno-bitumicznych, powinny być w pełni 
zautomatyzowane, z rejestrem komputerowym dającym możliwość kontroli w każdym etapie 
cyklu technologicznego, zapewniające łączną ciągłą produkcję i dostawę MMA na budowę w 
ilości min. 150 Mg/godz. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe powinny posiadać aktualne świadectwo 
uwierzytelnienia. 

Wykonawca ma obowiązek przedstawić Inżynierowi świadectwo dopuszczenia 
Wytwórni do produkcji wydane przez Inspekcję Sanitarną i władze ochrony środowiska 

 
 
Tablica 8. Rodzaj i liczba badańskładników mieszanki mineralno-asfaltowej 



 

5.3.1. Próba technologiczna  

  Ustalony skład wejściowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed 
ostatecznym zastosowaniem zostać sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie 
próby technologicznej i odcinka próbnego. 

  Próba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodności właściwości 
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z receptą wejściową oraz ustalenie recepty 
wyjściowej. W tym celu należy zaprogramować otaczarkę zgodnie z receptą roboczą i w 
cyklu automatycznym produkować mieszankę mineralno asfaltową przez okres nie krótszy 
niż10 minut. Do badań należy pobrać mieszankę wyprodukowaną po ustabilizowaniu się 
pracy otaczarki, tj. najwcześniej po 5 minutach. 

  Nie dopuszcza się oceniania dokładności pracy otaczarki oraz prawidłowości składu 
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregację kruszywa. 
Mieszankę wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki należy załadować 
bezpośrednio na samochód, a następnie pobrać z niej metodą kwartowania próbki do badania 
składu mieszanki AC  oraz jej właściwości. 

Na podstawie uzyskanych wyników Inżynier podejmuje decyzję o wykonaniu odcinka 
próbnego. Nie zaleca się wykonywania odcinka próbnego ze względu na krótkie odcinki 
robót. 
  

5.3.2. Deklaracje zgodności i oznakowanie CE 

Zgodnie z STWiORB DM 00.00.00 Wymagania ogólne p. 2.10. 
 
5.4.Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do robót, należy : 

  - określić temperaturę otoczenia 
  - skropić podłoże wg. zasad STWiORB D.04.03.01. 

         -  powierzchnie boczne krawężników (od strony nawierzchni) powinny być pokryte 
emulsją    na  wysokość równą grubości warstw bitumicznych  

Warstwa ścieralna  może być wykonywana  gdy temperatura otoczenia jest nie niższa 
niż +5. 

Nie dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podłożu, 
podczas opadów atmosferycznych, mgły oraz silnego wiatru (V ≥ 16 m/s).  



5.5.Przygotowanie podłoża 
 

Podłożem dla układanej warstwy ścieralnej jest warstwa wiążąca  z betonu asfaltowego. 
Podłoże musi być czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostałości luźnego kruszywa uprzednio 
skropione. 

5.6.Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej 

5.6.1. Wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

 Minimalna ilość wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki 
mineralno-asfaltowej powinna wynosić 1200 Mg. W przypadku krótszych odcinków, na 
których nie jest możliwe wbudowanie jednorazowo takiej ilości MMA, jej minimalna ilość 
powinna pozwolić na ułożenie mieszanki na pełnej długości  odcinka o długości min. 500m. 

 W przypadku korzystania przez Wykonawcę z dwóch wytwórni jednocześnie, powinien 
on wykazać, że obydwie mieszanki produkowane są na podstawie tej samej recepty, na bazie 
tych samych kruszyw oraz asfaltów pochodzących od jednego producenta. Mieszanki 
mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykazywać jednakową jakość, jak również mieć 
zgodne parametry zagęszczania i układania, potwierdzone dla obu wytwórni próbami 
technologicznymi i odcinkami próbnymi. Nie dopuszcza się równoczesnego wbudowywania 
mieszanek produkowanych na bazie różnych recept. 

 Mieszankę mineralno-asfaltową należy, bezzwłocznie po dowiezieniu do miejsca 
wbudowania, w ciągły sposób podawać do układarki i układać. Wielkości dostaw mieszanki 
do układarki powinny być tak regulowane, aby umożliwić nieprzerwaną pracę układarki. 
Należy stosować takie prędkości poruszania się układarki i technikę jej pracy, które 
zapewniają jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na całej szerokości 
układania, bez ciągnienia, rozrywania i segregacji materiału. 

 Minimalna grubość mieszanki układanej w każdym przejściu układarki powinna być 
zgodna z minimalnymi wielkościami podanymi w p.1.3 niniejszej Specyfikacji. 
 
5.6.2. Zagęszczanie 

 Mieszankę mineralno-asfaltową należy układać i zagęszczać jednowarstwowo w sposób 
umożliwiający uzyskanie wymaganej grubości, rzędnej powierzchni oraz spełnienie wymagań 
w zakresie równości i zagęszczenia. 

Zagęszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej należy rozpocząć niezwłocznie, gdy nie 
zagęszczony materiał będzie mógł być zagęszczany walcami bez powodowania 
przemieszczeń warstwy lub spękań powierzchniowych. 

Zagęszczanie należy zakończyć zanim temperatura spadnie poniżej minimalnej 
temperatury wałowania określonej w odpowiednich częściach niniejszej Specyfikacji. 
Wałowanie należy kontynuować do czasu zniknięcia z powierzchni warstwy wszystkich 
śladów po walcach. Nie dopuszcza się  powierzchniowego łatania zawałowanej warstwy. 

Zagęszczanie  należy prowadzić statycznymi walcami stalowymi gładkimi o ciężarze 80 
– 100 kN i szerokości wała nie mniejszej niż 1450 mm, lub też zespołem tych walców. 
Powierzchnię warstwy należy wykończyć walcem gładkim, statycznym lub wibracyjnym z 
wyłączoną wibracją. 

Mieszanki mineralno-asfaltowe należy zagęszczać w kierunku równoległym do osi 
drogi, a koła napędzane powinny znajdować się bliżej układarki. Wałowanie należy 
rozpocząć od spoin i prowadzić od niżej położonej do wyżej położonej krawędzi. Ślady 
kolejnych przejść walca powinny zachodzić na siebie na szerokość co najmniej połowy 
szerokości tylnego koła. 

Walce powinny pracować z prędkością nie większą niż 5 km/godz. Nie dopuszcza się 
postoju walca na niezagęszczonej w pełni nawierzchni. Należy również zastosować środki 



zapobiegające zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napędowym, smarami, benzyną i innymi 
substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walców. Aby zapobiec przyleganiu 
mieszanki do kół walców, można je zwilżać wodą. Należy stosować tylko takie ilości wody, 
które są wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszanki do kół, przy czym zaleca się 
stosowanie rozpylania wody (mgiełki wodnej). Na częściowo wykończonej nawierzchni nie 
mogą tworzyć się kałuże wody. Nie należy stosować walców ogumionych. 

5.6.3. Połączenie międzywarstwowe , złącza i krawędzie 

Uzyskanie wymaganej trwałości nawierzchni jest uzależnione od zapewnienia 
połączenia między warstwami i ich współpracy w przenoszeniu obciążenia nawierzchni 
ruchem. Nalezy skropić wg zasad podanych w STWiORB  D-  04.03.01. 

Złącza podłużnego nie należy umiejscawiać w śladach kół. Należy unikać umiejscawiania 
złączy w obszarze poziomego oznakowania jezdni. 
Złącza podłużne między pasami kolejnych warstw technologicznych należy przesuwać 
względem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. 

Złącza poprzeczne między działkami roboczymi układanych pasów kolejnych warstw 
technologicznych należy przesunąć względem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku 
podłużnym do osi jezdni. 

Wcześniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mieć wyprofilowaną 
krawędź, zewnętrzną (skośną 1:1)  równomiernie zagęszczoną, bez pęknięć a za pomocą 
odpowiednich środków technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementów 
wykańczających ) . 

Wewnętrzna krawędź powinna być  pionowa z przyklejona taśmą termozgrzewalną 
samoprzylepną (przed ułożeniem mieszanki w następnym przejściu) .  

     Do wszystkich złączy (podłużnych i poprzecznych)  należy stosować taśmy 
termozgrzewalne  samoprzylepne o grubości nie mniejszej od 10mm.  

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni należy uszczelnić 
krawędź położoną wyżej, a w strefie zmiany przechyłki – obie krawędzie. W tym celu boczną 
powierzchnię krawędzi należy pokryć gorącym lepiszczem w ilości 4,0 kg/m2. Lepiszcze 
powinno być naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawędzie nie uległy zabrudzeniu.  

Przylegającą powierzchnię odsadzki danej warstwy należy uszczelnić na szerokości, co 
najmniej 10cm. 

Złącza podłużnego nie należy umiejscawiać w śladach kół. Należy unikać 
umiejscawiania złączy w obszarze poziomego oznakowania jezdni. Złącza warstwy ścieralnej 
powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. 

Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w 
jednym poziomie.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2.Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 



- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i 
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiału znakiem CE lub 
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodności, deklarację zgodności, aprobatę techniczną, ew. 
badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 
akceptacji. 

6.3.Badania w czasie robót 

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wbudowywania mieszanki 
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 10. 

 

 

 

Tablica 9 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wbudowywania 
mineralno-asfaltowej. 

 
Lp. 

 
Wyszczególnienie badań 

Częstotliwość badań 
Minimalna liczba badań na 
dziennej działce roboczej 

1 Skład i uziarnienie mieszanki 
mineralno - asfaltowej pobranej w 
wytwórni 

1 próbka przy produkcji do 500 
Mg 
2 próbki przy produkcji ponad 
500 Mg 

2 Zawartość lepiszcza j.w. 
2 Właściwości lepiszcza dla każdej dostawy (cysterny) 
3 Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 
4 Właściwości kruszywa przy każdej zmianie 
5 Temperatura mieszanki 

mineralno-asfaltowej 
każdy pojazd przy rozaładunku i 
w czasie wbudowywania 

6 Wygląd mieszanki mineralno-
asfaltowej 

jw. 

6.3.2. Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 

 Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji. 
 Pojedynczy wynik próbki i średnia z wielu oznaczeń uziarnienia z luźnej mieszanki 

mineralno-asfaltowej nie może odbiegać od wartości projektowanej z uwzględnieniem niżej 
przedstawionych odchyłek., 

 W wypadku wymagań dotyczących uziarnienia, wyrażonych jako którekolwiek z: 

zawartość kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,                                          ± 1,5 % 

kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,                                                ± 2,0 % 

zawartość kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,         ± 3,0 %  zawartość 
kruszywa grubego o wymiarze >2 mm                                      ± 3,0 %   

zawartość kruszywa grubego o największym wymiarze wraz z nadziarnem      3,0 %    



Wymagania dotyczące udziału kruszywa grubego, drobnego i wypełniacza powinny być 
spełnione jednocześnie Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją  
podaną wyżej.  

6.3.3. Zawartość lepiszcza 

Pojedynczy wynik i średnia z wielu oznaczeń w zakresie zawartości  rozpuszczalnego 
lepiszcza z każdej próbki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjątkowo z próbki 
pobranej z nawierzchni z warstwy ścieralnej nie może odbiegać od wartości projektowanej, z 
uwzględnieniem dopuszczalnej odchyłki: ± 0,30. % 

6.3.4. Zawartość wolnych przestrzeni 

 Zawartość wolnych przestrzeni w próbce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjątkowo powtórnie rozgrzanej próbki pobranej z nawierzchni, nie może 
wykroczyć poza wartości dopuszczalne podane w Tablicy 6, więcej niż:0,5%(v/v) 

6.3.5. Badanie właściwości asfaltu 

Dla każdej cysterny należy określić penetrację i temperaturę mięknienia asfaltu. 

6.3.6. Badanie właściwości wypełniacza 

Na każde 100 Mg zużytego wypełniacza należy określić uziarnienie i wilgotność 
wypełniacza. 

6.3.7. Badanie właściwości kruszywa 

Przy każdej zmianie kruszywa . 

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu 
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. 
Dokładność pomiaru  2o C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w 
recepcie i STWiORB. 

6.3.9. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej 

Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej 
wyglądu w czasie  rozładunku i wbudowywania. 

 
6.4.Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstwy ścieralnej 

 

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy ścieralnej, podaje 
tablica 10. 

Tablica 10. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy ścieralnej.  

 

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Szerokość warstwy co 20m 
2 Równość podłużna 

warstwy 
co 10 m  

3 Równość poprzeczna 
warstwy 

nie rzadziej niż co 5 m 



4 Spadki poprzeczne 
warstwy 

co 20m  

5 Rzędne wysokościowe 
warstwy 

co 20 m a na odcinkach krzywoliniowych co 
10 m  

6 Ukształtowanie osi w 
planie 

wg dokumentacji 

7 Grubość warstwy 1 próbka z odcinka 500 m  z każdego 
układanego pasa na ciagu głównym oraz po 
1próbce z pasa włączenia   i wyłączenia  

8 Złącza podłużne i 
poprzeczne 

cała długość złącza 

9 Krawędź warstwy cała długość 
10 Wygląd warstwy ocena ciągła 
11 Zagęszczenie warstwy 1 próbka z odcinka 500m  z każdego 

układanego pasa na ciagu głównym oraz po 
1próbce z pasa włączenia   i wyłączenia  

12 Wolna przestrzeń w 
warstwie 

jw. 

 

6.4.2. Szerokość warstwy ścieralnej 

Szerokość warstwy ścieralnej powinna być zgodna z dokumentacją projektową,  z 
tolerancją  + 5 cm. 

6.4.3. Równość podłużna i poprzeczna  

Wymagana równość podłużna i poprzeczna jest określona (wg Dz. U. Nr 43, poz. 430 z 
1999r.) przez wartości odchyleń równości które nie mogą być przekroczone w liczbie 
pomiarów stanowiących 100% liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku . Przez 
odchylenie równości rozumie się największą odległość między łatą a  mierzoną powierzchnią. 
( wyrażone w mm). Wartości odchyleń określone są w poniższych  tablicach . 
W przypadku gdy konieczne jest stosowanie łaty i klina do określenia równości podłużnej , 
pomiar wykonuje się nie żadziej niż co 10 m. 
 
Tablica 11. Wartość odchyleń równości podłużnej (w mm) 

Klasa 
drogi 

Element nawierzchni 
Procent liczby pomiarów  
90% 95% 100% 

G Pasy ruchu zasadnicze  ≤ 6  - ≤ 7  

 Za zgodą Inspektora Nadzoru/Kierownika Projektu pomiar równości podłużnej można 
wykonać plano grafem. W przypadku pomiaru równości plano grafem wymagana jest 
dopuszczalna równość podłużna do 6mm. 
 

 Do oceny równości poprzecznej warstw nawierzchni można  stosować metodę łaty 4-
metrowej i klina  wg BN-68/8931-04. Pomiar należy wykonywać w kierunku prostopadłym 
do osi jezdni, na każdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niż co 5 m, a liczba pomiarów 
nie może być mniejsza niż 20. Wymagana równość poprzeczna jest określona w 
rozporządzeniu dotyczącym warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 
publiczne . 

Wymagana równość poprzeczna (tablica 12) jest określona przez wartości odchyleń 
równości, które nie mogą być przekroczone w liczbie pomiarów stanowiących 90% oraz 



100% liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Odchylenie równości oznacza 
największą odległość między łatą a mierzoną powierzchnią w danym profilu. 

Tablica 12. Wartości odchyleń równości poprzecznej, mm 
Klasa 
drogi 

Element nawierzchni 
procent liczby pomiarów 
90% 95% 100% 

G Pasy ruchu       ≤ 6     - ≤ 9 

 

 

6.4.4. Grubość warstwy  

Grubość wykonanej warstwy  może odbiegać od projektu o wartości podane  w tablicy 
13. 

W wypadku określania ilości materiału na powierzchnię i średniej wartości grubości 
warstwy z reguły należy przyjąć za podstawę cały odcinek budowy. Inżynier ma prawo 
sprawdzać odcinki częściowe. Odcinek częściowy powinien zawierać co najmniej jedną 
dzienną działkę roboczą. Do odcinka częściowego obowiązują te same wymagania jak do 
odcinka budowy. 

Za grubość warstwy przyjmuje się średnią arytmetyczną wszystkich pojedynczych 
oznaczeń grubości warstwy na całym odcinku budowy lub odcinku częściowym. 

 

Tablica 13.Dopuszczalne odchyłki grubości warstwy 

Warunki oceny Warstwa asfaltowa  

Średnia z wielu oznaczeń grubości oraz oraz 
pojedyncze oznaczenie. 

±10% 

 

6.4.5. Wskaźnik zagęszczenia i zawartość wolnych przestrzeni w warstwie 

Zagęszczenie wykonanej warstwy, wyrażone wskaźnikiem zagęszczenia oraz 
zawartością wolnych przestrzeni, nie może przekroczyć wartości dopuszczalnych podanych w 
tablicy 14. 

Dotyczy to każdego pojedynczego oznaczenia danej właściwości.  
Wykonana warstwa ścieralna powinna spełniać warunki podane w tablicy 14 

Tablica 14. Właściwości warstwy ścieralnej AC 11 S 

 
Typ i wymiar 
mieszanki 

Projektowana 
grubość 
warstwy 
technologicznej 
[cm] 

Wskaźnik 
zagęszczenia  
[%] 

Zawartość 
wolnych 
przestrzeni w 
warstwie 
[%(v/v)] 

AC 11 S 4 ≥98 2,0-4,0 
 
6.5. Badania laboratoryjne 

6.4.1. Kruszywo 

Z kruszywa należy pobrać i zbadać średnie próbki. Wielkość pobranej średniej próbki nie 
może być mniejsza niż: 



      -  wypełniacz 2 kg, 

      -  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg, 

      -  kruszywa o uziarnieniu powyżej 8 mm 15 kg. 

6.4.2. Lepiszcze 

 Z lepiszcza należy pobrać próbkę średnią składającą się z 3 próbek częściowych po 2 
kg. Z tego jedną próbkę częściową należy poddać badaniom. Ponadto należy pobrać i zbadać 
kolejną próbkę, jeżeli zewnętrzny wygląd (jednolitość, kolor, zapach, zanieczyszczenia) może 
budzić obawy. 
 
6.4.3. Materiały do uszczelniania połączeń 

 Z lepiszcza lub materiałów termoplastycznych należy pobrać próbki średnie składające 
się z 3 próbek częściowych po 6 kg. Z tego jedną próbkę częściową należy poddać badaniom. 
Ponadto należy pobrać i zbadać kolejną próbkę, jeżeli zewnętrzny wygląd (jednolitość, kolor, 
połysk, zapach, zanieczyszczenia) może budzić obawy. 

 
         6.6.   Cechy podlegające badaniom kontrolnym  

 
     Badaniom kontrolnym podlegają n/w cechy:  

 grubość warstwy  
 skład mieszanki mineralnej ( ocena wg. dwóch parametrów : zawartości 

ziaren mniejszych od 0,063mm.i zawartości ziaren większych od 2mm .)  
 zawartość lepiszcza 
 wskaźnik zagęszczenia  
 zawartość wolnych przestrzeni.  
 równość 

 

7.OBMIAR ROBÓT 

     7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

     7.2 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy  ścieralnej  z  
betonu asfaltowego o grub.  5cm  

    8. ODBIÓR ROBÓT 

    8.1 Ogólne zasady odbioru robót  
Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót  podano w STWiORB D-M-00.00.00 

„Wymagania ogólne” pkt 8. 
 
    8.2. Sposób odbioru robót 

Odbioru robót należy dokonywać w oparciu o zasady określone w STWiORB. 
Wymagania ogólne p.8.2 w odniesieniu do wymagań określonych w p 6 (niniejszej 
STWiORB). 



       9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

     9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

   Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 9. 

    9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 warstwy  ścieralnej  z  betonu asfaltowego o gr. 5cm, obejmuje: 
 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
 oznakowanie robót, 
 oczyszczenie i skropienie podłoża, 
 dostarczenie materiałów i sprzętu, 
 opracowanie recepty laboratoryjnej, 
 wykonanie próby technologicznej , 
 wyprodukowanie mieszanki  i jej transport na miejsce wbudowania, 
 obcięcie i przyklejenie na połączeniach podłużnych, poprzecznych oraz styku 

przy korytkach ściekowych – taśmy termozgrzewalnej (samoprzylepnej)  
 badania i pomiary  

 mechaniczne rozłożenie mieszanki w warstwach o projektowanej grubości, 

 zagęszczenie  

 bieżące utrzymanie warstwy do czasu oddania do ruchu , 

 wykonanie wszystkich niezbędnych badań, pomiarów, prób i sprawdzeń, w 
tym dodatkowo zleconych przez Inżyniera, 

 pomiar geodezyjny inwentaryzacyjny  

 oznakowanie robót i jego utrzymanie, 

 wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych 
niniejszą STWiORB. 

 
10.   RZEPISY ZWIĄZANE 

10.1  Normy 

1 PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia 

2 PN-EN 13043 
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń 
stosownych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych 
do ruchu. 

3 
PN-EN 
14188-1 

Wypełniacze złączy i zalewy - Część 1:Specyfikacja zalew na gorąco. 

4 
PN-EN 
14188-2 

Wypełniacze złączy i zalewy. Część 2: Specyfikacja zalew na zimno 

5 
PN-EN 
12697-1 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 1: Zawartość lepiszcza rozpuszczalnego 



6 
PN-EN 
12697-2 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 2: Oznaczanie składu ziarnowego. 

7 
PN-EN 
12697-4 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco-Część 4: Odzyskiwanie asfaltu :Kolumna do destylacji 
frakcyjnej. 

8 
PN-EN 
12697-5 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 5: Oznaczanie gęstości. 

9 
PN-EN 
12697-6 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 6: Oznaczanie gęstości objętościowej próbek 
mieszanki mineralno  - asfaltowej. 

10 
PN-EN 
12697-8 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 8: Oznaczanie zawartości wolnej przestrzeni. 

11 
PN-EN 
12697-10 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 10: Zagęszczalność. 

12 
PN-EN 
12697-11 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco-Część 11 : Oznaczanie powinowactwa pomiędzy 
kruszywem i asfaltem. 

13 
PN-EN 
12697-12 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 12 : Określenie wrażliwości próbek 
asfaltowych na wodę. 

14 
PN-EN 
12697-13 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 13: Pomiar temperatury. 

15 
PN-EN 
12697-14 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 14 : Zawartość wody. 

16 
PN-EN 
12697-22 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 22 : Koleinowanie. 

17 
PN-EN 
12697-27 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 27 : Pobieranie próbek . 

18 
PN-EN 
12697-28 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 28: Przygotowanie próbek do oznaczania 
zawartości lepiszcza, zawartości wody i uziarnienia. 

19 
PN-EN 
12697-29 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 29 : Pomiar próbki z zagęszczonej mieszanki 
mineralno-asfaltowej. 

20 
PN-EN 
12697-30 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 30: Przygotowanie próbek zagęszczonych 
przez ubijanie. 

21 
PN-EN 
12697-35 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 35: Mieszanie laboratoryjne. 



22 
PN-EN 
12697-36 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 36: Oznaczanie grubości nawierzchni 
asfaltowych.  

23 
PN-EN 
12697-38 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco. Część 38: Podstawowe wyposażenie i kalibracja. 

24 
PN-EN 
13108-20 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania . Część 20: Badanie Typu. 

25 
PN-EN 
13108-21 

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania . Część 21: Zakładowa 
Kontrola Produkcji. 

26 PN-EN 932-5 
Badania podstawowych właściwości kruszyw - Część 5: Wyposażenie 
podstawowe i wzorcowanie. 

27 PN-EN 933-1 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw Oznaczanie składu 
ziarnowego - Metoda przesiewania. 

28 PN-EN 933-2 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie składu 
ziarnowego - Nominalne otwory sit badawczych 

29 PN-EN 933-3 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie kształtu ziaren 
za pomocą wskażnika płaskości. 

30 PN-EN 933-4 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie kształtu ziaren - 
Wskaźnik kształtu. 

31 PN-EN 933-5 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie procentowej 
zawartości ziarn o powierzchniach powstałych w wyniku przekruszenia lub 
łamania kruszyw grubych. 

32 PN-EN 933-6 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 6: Ocena właściwości 
powierzchni  - Wskaźnik przepływu kruszywa. 

33 PN-EN 933-9 
Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Ocena zawartości drobnych 
cząstek - Badania błękitkiem metylowym. 

34 
PN-EN 933-
10 

Badanie geometrycznych właściwości kruszyw - Część 10: Ocena zawartości 
drobnych cząstek - Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie w strumieniu 
powietrza) 

35 
PN-EN 1097-
2 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw - Metody 
oznaczania odporności na rozdrabnianie, 

36 
PN-EN 1097-
4 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw-Część 4: 
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zagęszczonego wypełniacza. 

37 
PN-EN 1097-
5 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw-Część 5: 
Oznaczanie zawartości wody przez suszenie w suszarce z wentylacją. 



38 
PN-EN 1097-
6 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw-Część 6: 
Oznaczanie gęstości ziaren i nasiąkliwości. 

39 
PN-EN 1097-
7 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw-Część 7: 
Oznaczanie gęstości wypełniacza - Metoda piknometryczna. 

40 
PN-EN 1097-
8 

Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw-Część 8: 
Oznaczanie polerowalności kamienia. 

 

41 
PN-EN 1367-
1 

Badanie właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 
atmosferycznych-Część 1:Oznaczanie mrozoodporności. 

42 
PN-EN 1367-
3 

Badanie właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników 
atmosferycznych-Część 3:Badanie bazaltowej zgorzeli słonecznej metodą 
gotowania. 

43 
PN-EN 
12697-11 

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorąco-Część 11: Oznaczanie powinowactwa pomiędzy 
kruszywem i asfaltem. 

44 
PN-EN 1744-
4 

Badania chemicznych właściwości kruszyw - Część 4 :Oznaczanie podatności 
wypełniaczy do mieszanek mineralno - asfaltowych na działanie wody. 

45 
PN-EN 
13179-1 

Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek bitumicznych. 
Część 1 : Badanie metodą pierścienia delta i kuli. 

46 
PN-EN 
13179-2 

Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek bitumicznych. 
Część 2 : Liczba bitumiczna. 

 
 
10.2 Inne dokumenty 
1.Rozporządzenie MTiGM w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać 
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999) 

2. Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach 
krajowych WT-1 2010.Załacznik nr 1 do zarządzenia Nr 102 Generalnego Dyrektora Dróg 
Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r. 

3.Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010.Załacznik nr 2 do zarządzenia 
Nr 102 Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r 
 
 


